Ersacey

Projek: wepdtfinansoweany praez Untg Buropeiska e dodkéw Buropsjskicgn Funduso Rowwoju Regionalnego

Zalacznik nr 1 — Opis przedmiotu zamdowienia

Czeséé 1: Szczegotowy opis wykrojnikow

Rodzajuzytbn - Prostokat
Wimiar po szerokosct 50,8 mum i 1
C Wynmar po dhigodci 22 mm ]
A piomowy i 2 nmm i
Azur poziomy 3,16 mm -
llod¢ uzytkdw po szerokose: 4 .
Nodé uryvtlkow po dlugosa 13 »
Perforacia miedzy etvkietamm brak s
Obwad cylindra magnetyemego £103
Podzial zebathi 178" CP 20
| Promien zackrgglenia naroza R=
Szerokosc blachy 226 mm =
' Rodzaj cigcla nacinanie

Polozenie noza

Cigele od gory

. Kat oatrza noza

75

[Rﬂd.&i;] woylku - ' Prostokat

- Wymiar po szerokoset Mwwo
Wymiar po dhugosei 91 mm . i
Avmr plonowy [2mm
Ador poziomy 2,153 mm .
INodc wzytkow po szerokosa 4 N
Llosc uzytkow po diugose 13 s
Perforacia miedey etykietami ‘erk
Obwod cylindra magmetyeznego N AL "
Podziat zebatkl 1 LT CP 20 N |
Pranuen zaokraalenia nargza R=2 i
Szerokosc blachy - 252 _

| Rodzg) clecia nacinanie

Kal ostrza noza

Cigcie od ghry

D

Wymagane uszlachemnienia

laseronvo

Podwojna powloka chromowa, hartowany
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Wykrojnikar3-Sszki i .
[Rodzaj wiythu Prostokat =

Wyrniar po ‘-./EI:UkaC-l 36 mm

_Wymiar po dlogosei 45,5 mm

Azar '{}IDIID'“} ____________ Z mm ) .

AZur poslommy 2,58 mm

Fllodé uzytkdw po sglgrokoqm _______ 4 .

[lod¢ uzyikéw po diugosci w0

Perforacja misdesy etykictanu Brak N )

Obwod cylindra magnetycznego £106 )

Podaal zebatki ~ /8" CF 20

Promien zaokraglenia naroza R=2 .

Szerokodd blqil}} . 246 mn1 _

* Rodzaj cigela nacmdme

Polozenie nosa

Kdl’. OSTIZA NOZA

o

Wymazane uszlachetnienia

Podwaina powtoka chromowa, hartowany
laserowo

R.UdZEL_] uzytlou ) Prmtokm _ n
Wumiar po szetokose - lﬁ:} . T
Wymiar po diugedc . s -

Az plonowy, 2 ' )
AZur podomy . 285 )
_Tlo¢ uzytkdw po szerokodci ' 2 _ _
Mo uzytkow po dlunqiql & ) i _ )
Perforacia migdzy erykistami | Brak .

Obwdd cyvlindra magnety CZDEZO Z103

| Podzial zgbatki 1/8°CP 20 -
Promieh zaokraglenia Aaroza _IR=2

Szerokosé blachy 230 mm B
| Rodea) ciecia N nacinanie -
Polozeme noza Cigeie od gdry

‘Kat ostrea noza 75 -

Wymagane uazlachcmiemd

Podwréjna powloka chromowa, hartowany
laserowo
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Wylirojnik nr 5 = 3 szioki

Rodiaj wiku Prostokal o
Wymuar po szeTokosct 101 B
Whyimiar po dlugosci 44
AZur pronoay 2
| Azur poziomy . 3,63
| Nlos¢ uzytkow po szerokodel 2 N
 [os¢ uzytkdw po dhugodei 6
Perforacja miedsry etvkietani 2:1 '
Obwod oylindra magnetyvernego 290

| P'odzial z¢hatki

1R CP 20

Promien zackraglenia naroia

=

-
Szerokosé blachy | 227 mm o
Rodza] ciecia nacinanie N
Polozenie noza Ciecie od gdry
Kat osleza noza 75

Podwidjna powloka chromowa, hartowany
laszrowo

Wykrojnik nr 6 — 3 sztuki

Rodzar wiythu

Prostokgr

Wymiar po szemkcrs:;ci 38 ——— ]
L Wymiar po dbugoscl 43 N '
Azt prongwy 2 o )
Azurporiomy 204 i
[log¢ wivikdw po szerokoscl 6 T
| losc nzwtldw po dtugodel 8 o B
 Perforacja micdzy etykietami Bral
| Obwod cvlindra magnetycznego 24 000
Podzial zebatki 187 CP 20 '
Promien zaokrgelenia naroza R=2
. Szerokost blachy 305mm
| Rodwaj ciecia nacinanie
Potozenie noza Clecle od gory
Kat osirza noza 75

Wiymagane uszlachetnienia

: Podwdjna powloka chromowa, hartowany
: laserowo

_Wykrojnik nr 7 — 3 sztuld

Rodea woytko | Prostokat
i Wymiar po srerokoded 38
| Wymiar po dhigode 60
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- Azur pionowy ) I
AZur pozlomy _ 214 N :
[los¢ uzytkow po szer okogel o 6 o
_}_l.g:_rsc uzytkéw po dhigoscl i
Perfuracia migdzy ety Mcta__rydlm Brak -
" Obwid cylindra magnetycznego £z
Podrat rhatki L8 CP20
Promich zamqugl&m;l NATREL . R=2
Szemhcrbu blachy 374 mm
Rodsgj cigela nacinanis R
Polovenienoza o Crgcie od ghvy
—Kdl GﬂTI'Zﬂ ﬂclza 1= TS e e AR T e e e s e
Wymagane uszlachetnienia Podwoina powloka chromowa, hartowany
e Laserawo
Wykrojnik nr § — 3 satuki
Rodzaj uzythu " Prostokat
. Wymiar po szerokoscl s
CWyniiar po dhagogol 34,8 ~ ,_ B
AU prongwy 2
AZUT POYIOTLY 2,39 _ B )
Tlogé waytkdw po szerokodel 4
Tlodé wrytkaw po diugosel o
Perforacia migdzy ctykictami Brak
Obwod cylindra magnetyczneyo 782
Podzial #gbatka 1/87 CP 20
Promien zackraslema narora =2
Srerolosd blachy 230 mm
Rodzaj cigeia ! maciname
Polozenie noza ~ Cigeie od gdry
' Kat ostrsa nosa 75
- Wymagane usrlachetmena Podwojna powtoka chromowa, hartowany
: laserowo
Wylsojnik ar 9 - 3 setuki .
Rodzaj uzviku : Prostokar
Wynnsar po srerokodel 57
Wyniar po dugodet 345
Az plonowy 2
AZur poziomy 2,33
Llosé uzythéw po szerckoscl 3
llodé nzythkdw po dingoscl 10
Perforacia micdzy etvidetani Brak
Obwod cylindra magnetyeznego, L Z18 i
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Podziat zgbatki 1/8” CP 20
Promien zackraglenia naroza R=2
Szerokose blachy 309mm
Rodzaj cigela nacinanie ”
| Polozenie noza Cigcie od gory
kat ostrza noza 73 h

Wimaganc uszlachetnienia

Padwijna powloka chromowa, hartowany
faserowo

| Rodzaj uzviku Prostoleat
Wymiar po szerokode] 32 T
| Wymiar po dhigasel 20
AZr plonowy o 2
AZUr poziomy 1,94
| Tlosc uzythow po szerokodel 7
Tlo$é uzytkéw po dhigode 12 N
Perforacin migdzy etylictanm Brak
Ubwod cylindra magnetycznego e }
Podziat zghatld 18" CP 20
Propuen zaokraglenia narora =
- Szerokoéé blachy 252 mm -
Rodza) cigcla nacinanie -

Polozenie noza

| Cigeie od gdry

Kat ostrza novka

73

Wymagane uszlachetnienia

Podwina powtoka chromowa, hartowany
laserowo

Wykrojnik nr 11 - 3 swtuki

Rodza) wevtku Pmstolvcég o
Wymiar po szerokoscl 38
Wiymniar po dhugosdci 67.8
Amupionowy 2
_AZur poziomy 20
Nlos¢ uavtkdw po szerokodel 3 -
Losc uztkow po dhugosci 3
Perforacia migdzy etvkictami Brak
(Ubwid cylindra magnetycznego 8
Podsiat zebatki L/8" CP 20
Promien zaokraglenia naroza R=2
| Szerolodé hlachy 232 mm o
| Rodzaj ciecia nacinanic

Pologemie noka

: Ciecie o gory
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| Kat ostrza noza N 75 .
Wymagane uszlachetnienia i Podwéina powloka chromowa, hartowany
- laserowo
Wyloojnik or 12 -3 sztuki
Rodzaj uzytkn o Prostokal
Wymiar po szerokodci 38
Wyimiar po dlugosci IR
_AZur plonowy 2
: Azur poriomy 2,05
lod¢ nzytkdw po szcerokodet .
llod¢ uzytkaw po diugoici 3 et e,
Perforacia miedzy etvkietanmi Brak
Obwid cylindra magmetyexmego Z110
Podriat sebatks [/§” CP 20
Promien zackraglenia naresa R=2
Srerokodé hlachy 314 mm
Rodza) ciecia nacinanic
PotoZenic noza — | Llecle od gory |
Katosuzanoza o T3 e
Wiymagane uszlachetniema Podwina powloka chromeowa, hartowany
e LA T E i = S e s Aam 4 = eaes saes Sassm s ma s ma = memms snmeEe s s anes s = res e e laserox‘ru ........................
Wrykrojnik nr 13 — 3 sztuki
Bodza) uzvtks Prostokai
Wymiiar po szerokosc 1 o
Woyrmar po dtugoder 210 _
AZur pionowy - _ _M )
"ﬂ\'ZLu’ pﬂéif}lﬂ}" 559 mm .....................
- loé¢ uzytkdw po szerokodci 1 -
_os¢ uzytkéw po dlugose F __ O OO
_ Perforacja miedzy etvkietami 121
| Obwod cvlindra magnetyomego 268 ' o
| Podzial zchatki 187 CP 20 o
_Promien zaokraglenia naroza R~
_Szerokosc blachy w/mm
qu;u;} cigeia nacinanie o
' Polozenie noza Ciecie od gory M
P Kat osirza neza 75
Wymagzane uszlachetnicnia Podwiyna powloka chromowa, hartowarny
L ]agerUE‘IU ,,,,,,,,,,,,,
T
T 4
LA
v
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Wykrojnik nr 14 — 3 sziuki

Rodzaj uzviku ) Prostokat
Wymiar po sverokodci 104
Wymiar po dtugodci 149
L A plonowy P
 Adurpoziomy § 3.4
_Hod¢ uzythéw po szerokosci 2
Nosé wzytkow pa dhugoder 2 L
Perloracia migdzy eryldetami 2:1
Obwiid cylindra magnetyesnego AL
Podmat zebatki L™ CP 20
Promien zaokraglenia naroza R=2 .
Srerokos$é blachy 220 mm
Rodza) ciecia nacinanie o
Polozeme noza Ciccie od gory
' Kat ostrza noza 75 .
" Wymagane uszlachetnienia Podwdina powtoka chromowa, hariowany
lascrowo
Wykrojnik nr 15 — 3 sztuki
| Rodzaj uzytku Prostokat
' Wyrniar po szerokodci 37,3
Wrymiar po dtugosci 40
_Azur pronowy 2 .
AZur poziomy 2,07
lost uevtkdw po szerokosel 4 N
Nosé uzytkow po dlugosci 8
Perforacia miedzy etykietami Bralc
Obwid cylindra magmetyeznepo £106
Podriat zebatkd BT CP 26
Promaen zaokraglenia naroza =
Szerokost blachy 252 mm .
Rodza) ciecia . paciname
PoloZenie nora Cigeie od gory .
Katostrza noza e
Wymagane nsrlachetnienia Podwoina powtolka chromowa, hartowany
o laserown
Wykrojnik nr 16 — 3 sztmki o
| Rodzaj uzvtku Prostokgt
Wymiar po szerokeoscl 37,5 .
_ Wymiar po dugosci 40
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AZUr PLOBOWY 2
Agur poziomy 23
1os¢ uzytkow po azemlmar_;} _____ 3 B
Tose upytkow po dlugosci R
Perforacia migdzy etykietarm &k .
| Obwod o lindra magnelycrnego L1240
[ Podziat egbatld ig~cp20
Promient zaokraglenia naroza R=2 o
Szerokosé blachy 312 mm
Rodzaj cigcia nacinanie
Pﬂl'ﬂzenie-nnm Cigcie od gory
Kat ostrza noza 75

Wymagane uszlachetrienia

¢ Podwdina powloka chromowa, hartowany

- laserowo, .
_ Wykrojpikor 17 -3sz¢0bi 2220202002000
Rodeay nixtku _| Prostokat
Wymiar po szetokosel 108
Wymiar po dlugegetr 56
Agur plonowy 2
Afur poziomy 1,04
lodé uzytkow po szerokosct 4
TloZ€ vzt po dlugosei < ]
Perforacia miedsy etykietami Brak . ~
Obwdd cylindra magnétyeznego AL
Paodzial z¢hatki : 187 CP 20
Promici zaom:lems:gamza R=2
_Szerokost blachy 250 mm
Rodzaf cigcia NACINAnIc
Pofozenie nova Ciccic od gory
Kat ostrza noza TS e ,
Wiymazane uszlachetnienia Podwd na puulmhd chromovs hartow .;un
laserc’“ 0 e

Czesé 2 : Szczeqdtowy opis cylindréw magnetycznych

Cylindry magnetyczne S sziuk:

AT79 x szt , Z1403 1 1 szt — maszyna LESKO RLS 280/ JCEMET ROTER (zamiennic)

—zalaeznik 3 2 (LAGG}Y

- OGOLNE PARAMETRY:

Materiat konstrukeyjny

Stal wvsokochromowa

Konstrukcja walca

Trzvezesciowa = hartowanymi czopami i
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hiezmami
Mozliwosé wirmiany zuzytych biezni talk
Tolerane)a seczelmy +(-2.5 pm
‘Tolerane)a wepdlostowosci 2.5 um

Sposob mocowania kota zebatcoo do
walea magneiyoznero dla walcow
1406 mm

2:xM§6, na srednicy podzaatowe) S0mm

Podzial zebatki

178" CP 20}

Z110 x 1 szt., Z116 x 1 szt., Z120 x 1 szt. — maszyna JCRMET ROTTER - zalacznik 3.1

(L529)

. OGOLNE PARAMETRY: ] o
Matenat konstrukeyiny Stal wysokochromowa
Konstrukeja walca Trevezeseiows z hartowanymi cropani 1

,,,,, bie/miami

| Mozliwosé wymiany zuzytych biezni tak
Tolerancja szezeliny —/-2.5 um
Tn:rlera_ncj.é[r:a-'spélosimx-ﬁéci 2.5 um B

Sposah mocowania kola zZebatego do
walca magnetveznego dla waledw
~525mm

4x M3, na dredmoy puﬁga}owc_i S6mm

Podrial zebatki

187 GP 20







