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Zatacznik nr 1 — szczegotowy opis przedmiotu zamdéwienia

SYSTEM DOZOWANIA SILIKONOW

1. Charakterystyka dozowanych substancji

| 1. Zywica - 170 - 300 cst; 1500 — 2700 cst
| 2. Zywica | 350 — 450 mPa-s; 400 — 600 mPa-s
| 3. Modyfikator 170 - 300 cst _
4. Crosslinker ) 20- 40 mm2/s; 15 - 55 mPa-s; 15 - 55 mm2/s
5. Katalizator | 500 - 630 mm2/s; 180 — 300 mPa-s
Z.
Wielkos¢ produkowanych S50 kg —-200kg
szari:
3.
Zakres poboru silikonu przez | 300 — 2400 g / min Uy
maszyne:
£,
| Proporcja mieszania | Zywice: 85% — 95%, modyfikator: 1% — 8%;
skiadnikow: crosslinker: 1% — 8 %; katalizator: 1% -8 %
Zywice: albo tylko jedna (85% — 95% skladu
cathowitego), albo dwie w proporcji: Zywica 1:
40% — 60% + zywica 2: 60% — 40%, proporcje obu
Zywic w ramach 85% — 95% udziatu zywic w
mieszaniu
5- _—
Wymagany sposob mieszania a. Zywica 1z paleto — pojemnika ;
substancji (Scisle okresdlona b. Zywica 2 z paleto — pojemnika
kalejnosc): c. Modyfikator
d. Crosslinker
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_ _T_E-. Kaializatnr

Wymagane czasy micszania: Jak najkrotsze, pozwalajgoe jednak na dokfadne
wymieszanie ze sobg faczonych skiadnikow. Nie
wolno zaczac kolejnego etapu przygotowywania
szarzy bez dokiadnego wymieszania jui uzytych
sktadnikow. Dotyczy to szczegdlnie crosslinkera i
katalizatora. Wskazany catkowity czas trwania
procesu dozowania i mieszania od rozpoczecia
do zakonczenia:

Max. 40 minut przy szarzy 200 kg (tacznie z
przetfoczeniem do zbiornika buforowegoj

' Max. 15-18 minut przy szarzy 50 kg (tacznie z
przetioczeniem do zhiornika buforowego)

Metoda przygotowywania | a. W ::zési.é“t-iumwaﬁi.a ivﬁic, jeieli- .w;r_s_tépujq

sifikonu - oparta o system dwie, nie jest konieczne ciggie mieszanie.

wazenia w porcjach od 50 kg Dopuszcza sie  moiliwosé  przerwania

do 200 kg: mieszania, aby doktadnie odmierzy¢ druga
Iywice, szczegolnie w  koncowej fazie
dozowania.

b. Przed dozowaniem skiadnika 3 Zywice nalezy
dokiadnie wymieszac (jezeli byly uzyte dwie
zywice).

¢. Przed wlaniem do zywicy odmierzonej ilosci
| crosslinkera  mieszadto musi  pracowac.
Mieszania nie wolno przerwaé w czasie
dozowania crosslinkera.
[ d. Podczas wlewania katalizatora do zywic z
crosslinkerem mieszanie (najmocniejsze) jest
rowniez warunkiem koniecznym. Wlewanie
katalizatora bez mieszania powoduje
koniecznosc utylizacji catej szarzy. Przerwanie
mieszania przed dokfadnym wymieszaniem
wlanego katalizatora takie dyskwalifikuje
przygotowywang szarze.
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[ Doktadnosé 1|:'l._|'.':1g:

u;.raga gidwna: 10-20 g,

fa

b. waga matych substancji:1-2g

Dokiadnosé nawazania:

a. Zywic:20-40g,

b. Trzech sktadnikow z beczek: 2 -4 g

10. Wymagany ogolny schemat blokowy uktadu mieszajgcego zostat przedstawiony na
ponizszym rysunku {nie zawiera wrysowanych pomp)
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11.
Wymagania wykonawcze:

a) Uktad bedzie przvgﬂtuwany. na wymiane
rotzajow komponentow. W momencie wymiany
dowolnego komponentu uklad musi pozwaolic
przepuscic ustalong flosc nowego komponentu by
oczyscic nim  pozostalosci po  poprzednim
SUroWcu

b} Wagiz wewnetrzna kalibracjg (ciezarkowo)

c] Beczki usytutowane pionowo, na paletach,

27
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zastosowane pompy musza mied mozliwosd
oprozniania tak stojacych beczek

d} Opréznianie paleto-pojemnikéw musi odbywad
sie pompami. Sphyw grawitacyjny jest za wolny.

e} Dodatkowe wymagania dla wszystkich pomp: nie
mogy powodowac napowietrzania
transportowanych cieczy i najlepiej, by byly
odporne na dziatania rozpuszczalnikow (MEK |

oclan etylu)

f)  Zbiornik 250L stojgcy na wadze musi mied
mozliwosc zdejmowania/demontazu w  celu
mycia. Mycie moie odbywad sie sprezonym
powietrzem, wodg i rozpuszczalnikami
wymienionymi w punkcie 11 e — zbiornik musi
by¢ odporny na ww. na te substancje

g} Zbiorniki stojace na mafej wadze musza posiadad
mozliwos¢ demontazu do mycia {odpornost na
rozpuszezalniki, wode | sprefone powietrze)

h) Instalacja od paleto — pojemnikéw i beczek do
zhiornika 250l stojgcego na wadze musi byc
wykonana ze stali kwasoodpornej, nierdzewnej i
musi posiadaé moiliwosc demontazu

i} Podfgczenia do paleto — pojemnikdw i pomp
beczkowych musza by elastyczne

i} Potaczenie miedzy zbiornikami 250L musza byc
elastyczne

k) Transport silikonu miedzy zbiornikami 250 L musi
odbywar sie za pomoca pompy.

I} Przepompowanie nowo przygotowanej szarzy ze
zhiornika 250 L stojacego na wadze do zhiornika
buforowego 250 L moie sie odbywac tylko po
catkowitym opréznieniu zbiornika buforowego
[wymagany ukiad pomiarowy ilosci silikone w
zbiorniku buforowym)

m} W trakcie przygotowywania kaide] szariy w
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momencie ;ﬁrzelania z kazdego gdrr‘leg-;ﬁ“
zbiornikow odwazone] substancji do dolnego,
system sterujacy musi kontrolnie pordownac ilosc
substanc]i odczytane] z gornej wagi do wskazanej
przer dolng wage. To pordwnanie musi zostad
zarejestrowane,

n) W oprogramowaniu sterujgcym systemem musi
by¢ modut kontrolny, testujacy dokiadnosc
dozowania. Moizliwe opcje: uiycie wzorcowych
odwainikéw przez operatora (sprawdzenie
doktadnosci wag), odmierzanie testowych ilosci
substancji (sprawdzenie doktadnosci dozowania).

o) Weie/przewody w ukladzie dozujacym, z uwagi
na mozliwg reakcie z dorowanymi skladnikami,
nie zawierajg siarki

- 3 — e R — e

12.
Wymagania informatyczne: a) Ukfad musi pD-S-iadEé i’ﬁ_tf:i-Fi_ﬁ'déE'ﬁoﬁczTeniﬁ z siec'iq -
komputerowa Zamawiajacego — [ uZzytkowany
serwer baz danych PostgreSQL )

b) Kazdy paleto - pojemnik i beczka muszg byé
wezytane do systemu (kody kreskowe)

c) Receptury — musimy miec  mozliwosc
dopisywania nowych | edycji istniejacych
(konieczne roine poziomy uprawnien)

d)  Wyniki wszystkich testdw wag i systemu musza
by¢ rejestrowane w systemie
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